
МАШИНА ДЛЯ КОНТАКТНОЙ СВАРКИ

КОНДЕНСАТОРНАЯ МАШИНА ДЛЯ 
РЕЛЬЕФНОЙ СВАРКИ

СВАРКА СТАЛИ - ЛАТУНИ
ВИД ПОД МИКРОСКОПОМ

Номинальная мощность
ватт-час

Сварочный ток

Напряжение питания
В/Гц

Ток предохранителя
А

Кабель питания

мм2

Время зарядки
сек

Время разрядки
сек

Сварочное усилие
kp

Скорость сварки

Водяное охлаждение
л/мин

ОБЩИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

тчк/мин

Идеальное решение для сварки нержавеющих металлов и  металлов
 с гальванопокрытием, где требуется качественный провар. 
Минимальные подгары на поверхности заготовки и 
максимальный провар.
Не вызывает термических деформаций на заготовках.
Можно использовать для сварки различных металлов 
(таких как Fe+MS, CrNi+Cu и т.д.).
Минимальный расход электродов из-за отсутствия перегрева. 
Низкая потребляемая из сети мощность.
Для ввода машины в эксплуатацию силовой трансформатор 
большой мощности, толстый кабель, предохранители для большой   
силы тока и автоматический выключатель НЕ ТРЕБУЮТСЯ.
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