
ОБЩИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ  GENERAL FEATURES

Заготовку можно вращать с помощью поворотного стола. 
Поворотный стол и центрирующий упор закреплены на одной 
колонне. 
При угловом расположении поворотного стола центрирующий 
упор всегда находится на одной линии с центром вращения.
Для позиционирования горелки используются 3-х осевая и 
угловая регулировка.
Вращение стола осуществляется с помощью двигателя 
переменного тока/ редуктора. Скорость сварки плавно 
регулируется.
Регулировка нахлеста в конце процесса сварки. 
Защитные кожухи из тонированного плексигласа.

Work piece is rotated

Turntable and tailstock both are fixed on same column.

3 axis torches combined with angular sports for easy

positioning.

Welding speed can be set by the AC motor. (stepless)

Overlap adjustment at the end of welding process.

Tinted plexiglass protection covers.
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AUTOMATIC ARC
WELDING POSITIONERS

МАШИНА ДЛЯ АВТОМАТИЧЕСКОЙ 
ДУГОВОЙ СВАРКИ С ПОЗИЦИОНЕРОМ

МАШИНА MIG/MAG СВАРКИ С 
ПОВОРОТНЫМ СТОЛОМ И 

ГОРИЗОНТАЛЬНОЙ КОЛОННОЙ 
MIG/ MAG WELDING TURNTABLE 

SWP-628
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